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SCHNITT A-A
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 783 
805mm

ohne Verformung

 688 
710mm

ohne Verformung

SCHNITT B-B
Messung erfolgt über OK-Stahlrollen
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SCHNITT C-C
Messung erfolgt über OK-Stahlrollen
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SCHNITT D-D
Messung erfolgt über OK-Gummirolle
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 783 
805mm

ohne Verformung

SCHNITT E-E
Messung erfolgt über OK-Gummirolle

Zust. Änderung Datum Name Schweißnähte Bewertungsgruppe C nach DIN ISO 5817
Allgemeine Schweißtoleranzen nach DIN ISO 13920-AE

Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768-mK

Für diese Zeichnung 
behalten wir uns 

alle Rechte gemäß 
DIN ISO 16016  vor.

Hebesysteme
In der Tütenbeke 23
32339 Espelkamp

Telefon +49(0)5772 / 202 - 0
Fax +49(0)5772 / 202 - 291

NameDatum
Modell
Bearb.
Gepr.

Bezeichnung:

Artikel-Nr.:

Zeichnung-Nr.: 

Maßstab 1:20

Gewicht                                      kg
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